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Odkaz na produkt: https://www.cncworld.sk/prenosn-bodov-zvraka-glitter-801h-hlinknikel-p-794.html

Prenosna bodova zvaracka
GLITTER 801H (hlinik/nikel)

Cena s DPH 409.00 €
Cena bez DPH 332.52 €
Dostupnost Dostupny
Odosielame do 48 hodin
Katalégové cislo 10565
Kéd vyrobcu 801H
Vyrobca CNCTech

Popis produktu

Impulzny prad 3500 A Spi¢kovy vykon 21 kW 99 Grovni energie Al - Ni/ Ni - Ni
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Prenosna bodové zvaracka najnovsej generdcie, vyvinutd ako pre profesionalnu pracu, tak aj pre hobby pouzitie v dielni.

Hlavnou oblastou pouzitia je presné zvaranie hlinika a niklu v litium-zelezo-fosfatovych (LiFePO4) batéridch a akumulatoroch,
ako aj nikel-nikel / ocel-ocel spojov v litium-iénovych (Li-lon) batériach.

With multiple functional designs, it is
your welding assistant

Understand the product and use it more smoothly

99

21KW High power
Powerful pulse output, peak value
up 1o 21KW I .

1~99 Gears Energy adjustment

Can be adjusted appropriately according to
the material of the welding piece

Stainless
steel

Nickel welding nickel thickness 0.3mm
Stainless steel spot welding thickness 0.50mm
Aluminum to nickel spot welding thickness 0.20mm

Foot pedal mode/Rocker arm push down trigger mode
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Pre-pressing delayed spot welding .
100, 200...~500 milliseconds, 5 gears Max.3900A instantaneous energy output
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Pokrocila technolégia a systém napédjania

Vysoko vykonné superkondenzatory priemyselnej triedy s obrovskou kapacitou a nizkym vndtornym odporom umoziujd generovat
koncentrované energetické impulzy so Spickovym vykonom az 21 kW.

Technoldgia vybijania zalozena na vysokofrekvenénom menici (invertore) Uplne eliminuje rusenie v AC elektrickej sieti, ¢im sa
predchadza pretazeniu a vypadavaniu sietovych isticov.

Patentovany systém riadenia energie a kovové pripojnice s nizkymi stratami maximalizuji nahle uvolnenie energie kazdého jednotlivého
impulzu.

Mikroprocesorom riadend technolégia tvarovania impulzov koncentruje energiu a zarucuje vytvorenie spolahlivého, odolného a
opakovatelného zvaru v priebehu zlomku milisekundy.

Kapacita a charakteristika bodu zvéarania

Maximalny prid bodového zvarania dosahuje hodnotu az 3500 A, ¢o umoziuje stabilny nikel-nikel spoj do hribky 0,4 mm a hlinik-nikel
spoj do 0,2 mm.

Speciélny prevéadzkovy rezim "Hlinik - Nikel" je navrhnuty pre priame zvéaranie hlinikovych terminélov litiovo-ZzelezHbix ¢lankov s pasikmi z
Cistého niklu.

Vysokoenergeticky a koncentrovany zvaraci impulz umoziuje dosiahnut estetické body s hibokym prievarom, bez efektu s¢ernania
kontaktnych bodov, bez prehrievania spdjanych komponentov a bez rizika tepelného poskodenia ¢lanku.

Profesiondlne zvaracie pera s roznymi vlastnostami a funkciami umoznuju flexibilnG pracu s prvkami extrémnych hribok, od ultra-tenkych
komponentov az po velmi hrubé detaily.
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Breakthrough

BREAKTHROUGH

High-energy double pulse welding JEcNgLaEY

Two pulses are released during welding-to clean the-oxide layer,
reduce spark spatter, and effectively improve welding reliability.
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Display welding effect
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Patented technology Automatic pulse welding

Press down to trigger welding, no foot switch required ,

Press down trigger device

Non-stick needle technology

Ovlédanie, kontrola a ergonémia préace

Inteligentny firmvér v kombinécii s multifunkénym displejom na zobrazenie parametrov robi riadenie procesu zvarania a sledovanie
nastaveni mimoriadne jasnym a intuitivnym.

predchadza vzniku chybnych alebo povrchovych spojov (tzv. studené spoje).

Dudlny rezim aktivacie pre bodové zvaranie zarucuje presnd, rychlu a efektivnu pracu, pricom sa I'ahko prispésobuje Specifikém a

"
| Exkluzivna funkcia monitorovania zvaracieho prudu v redlnom ¢ase umoznuje kontrolu kazdého jednotlivého impulzu, ¢im sa efektivne
|geometrii roznych komponentov.
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Moznost prace s dvoma typmi zvaracich nastrojov poskytuje vynimoc¢nu flexibilitu a Siroky rozsah pouzitia pri skladani batérii a spajani
kovovych prvkov.

Bezpecnost a mechanicka konstrukcia

Integrovany modul pre bezpecné automatické samovybijanie umoznuje Uplné znizenie energie ulozenej v kondenzatoroch na nulu, ¢o je
kl'i¢ové pre bezpecnu prepravu alebo dlhodobé skladovanie zariadenia.

Vynikajuca ergonémia dizajnu v kombindcii so sipravou multifunkéného prislusenstva umoznuje, aby jedno zariadenie vykondavalo
\viacero Uloh (multitasking), a zaroven znizuje rozmery a logistické naklady.

Elektronicka architektira s vysokou ucinnostou a nizkymi stratami, ako aj priemyselny vyrobny proces zarucujd, ze sa stroj neprehrieva
a zachovava si tepelnu stabilitu aj pocas dlhodobej, nepretrzitej prevadzky.
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Detailed Interface Industrial Style Design

Easy to understand, you can learn it with just one look

Display storage voltage

Display 1~99 gears

Delay welding

Adjust the time of 5 gears

Aluminum to Nickel Mode

[Press to start]

Welding pen interface

Energy focused pulse output

e Mobile spot welding pen
e Rocker arm down-type welding tool

Capacitor energy storage
Precisino welding machine
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MT foot-operated
sensing mode

AT automatic sensing
mode

Level plus/Minus

__adjustment

Power on/Function
switch key
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Delayed discharge Improve welding quality

Adjust it according to your personal welding habits and spot welding feel.

Gear adjustment button

After delay time

Discharge

Always on =500ms

. . S Always on=400ms
Five displays ‘

Always on =300ms

M
\

Flash=100ms

Always on=200ms

Zariadenie vynika silnym impulznym pradom 3500 A. VyuzZiva technolégiu koncentracie energie s nizkou spotrebou v rozsahu
milisekdnd a disponuje bezpecnostnym certifikdtom. Ide o presnt bodovu zvaracku s akumuldciou energie v kondenzatore,
urc¢enl na spajanie hlinika s niklom pri litiovo-zeleznych batériach.

Ovladaci panel je vybaveny obrazovkou na zobrazenie parametrov a ovladdacimi tlacidlami: UP (Hore), DISCH DELAY
(Oneskorenie vybitia), DOWN (Dole) a PWR/SET (Napajanie/Nastavenia), ako aj vystupnymi zasuvkami Pulse Output.
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Aluminum to nickel welding
for lithium iron power battery

Millisecond energy focusing technology, safety
certified welding machine.
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With multiple functional designs, it is
your welding assistant

Understand the product and use it more smoothly

99

21KW High power
Powerful pulse output, peak value
up 10 21KW I N

1~99 Gears Energy adjustment

Can be adjusted appropriately according to
the material of the welding piece

Stainless
steel

Nickel welding nickel thickness 0.3mm
Stainless steel spot welding thickness 0.50mm
Aluminum to nickel spot welding thickness 0.20mm

Foot pedal mode/Rocker arm push down trigger mode

Pre-pressing delayed spot welding 5
100, 200...~500 milliseconds, 5 gears Max.3500A instantaneous energy output
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Vdaka premyslenej konstrukcii sa toto zariadenie osvedcuje ako vynikajlci pomocnik pri zvarani. Vyznacuje sa vysokym
Spickovym vystupnym vykonom impulzu az 21 kW.

Disponuje regulaciou energie na 99 Urovniach (GUrovne 1-99), pomocou ktorej je mozné parametre optimalne prispésobit
materidlu zvaranych prvkov.

Zariadenie umoznuje bodové zvaranie materidlov nasledujlcich hrabok: nikel na nikal do 0,3 mm, nehrdzavejtica ocel
do 0,50 mm a hlinik na nikal do 0,20 mm.

Ponuka dva rezimy aktivacie (MT/AT): rezim cez nozny pedal a rezim aktivacie tlakom zvaracej hlavy.

K dispozicii je tiez funkcia bodového zvérania s pred-oneskorenim pritlaku kontaktu, nastavitel'na v 5 krokoch v rozsahu
od 100 do 500 milisekiind. Maximalny okamzity vystupny prad je 3500 A.

Bodové zvéaracka 801H nachéadza siroké uplatnenie v mnohych sektoroch:

pri elektrickych vozidlach (napr. vysokozdvizné voziky alebo automobily),

v spotrebnej elektronike, ako sU notebooky a telefény,

pri smart produktoch, ako s drony a roboty,

vo velkych aj malych systémoch na ukladanie energie, napr. fotovoltické inStaldcie alebo batériové zostavy,
pri elektrickom naradi,

pri zdhradnej technike a dvoj- a trojkolesovych elektrickych vozidlach.
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e New Energy Vehicles e+ Smart Products  ** Power Tools ¢ Functional electric car

*+Garden tools ** Digital Products ** Small energy storage power supply
o» Two-wheeled/three-wheeled electric vehicles  esLarge energy storage power supply
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Power Tools
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Dual Mode Easily cope with various scenarios

h real-time curtr
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Capacitor energy storage
Precisino welding machine
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Aluminum to
Nickel Mode

[Press to start]

Zariadenie je vybavené dualnym prevadzkovym rezimom (Dual Mode), pomocou ktorého je mozné l'ahko kontrolovat rozne
scendre zvarania. Taktiez disponuje systémom monitorovania a zobrazenia pradu v redlnom ¢ase pocas impulzného bodového
zvarania.

Standardny rezim (Default Mode)

PouZiva sa na zvéaranie poniklovanych a ocelovych plechov s poniklovanymi elektrédami. Pracovné parametre: napatie 5,6 V, Spickovy vykon
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19,6 kW, prud 3500 A. Vhodny na zvaranie kovovych elektréd na béaze niklu pri Li-lon batéridch s pasikmi z cistého a poniklovaného niklu.
Umoznuje zvaranie Cistého niklu s hrdbkou 0,3 mm, poniklovaného niklu s hrikou 0,4 mm a nehrdzavejlicej ocele s hribkou 0,5 mm.

Rezim Hlinik-Nikel (Aluminium to Nickel Mode)

PouZiva sa na zvaranie poniklovanych péasikov s hlinikovymi elektrédami. Pracovné parametre: napatie 6 V, Spickovy vykon 21 kW, prid 3500 A.
Specialne vyvinuty pre zvéaranie hlinikovych pélovych terminélov s platni¢kami z ¢istého niklu pri LiFePO4 batériach. Tato funkcia eliminuje
potrebu drahych kompozitnych hlinik-niklovych plechov, ¢im zjednodusuje proces skladania batériovych zostév zalozenych na velkych
prizmatickych LiFePO4 ¢lankoch.

Zvéracka 801H poskytuje vysoky zvaraci vykon pre rozne materidly, vratane nehrdzavejticej ocele s hriubkou 0,50 mm,
poniklovaného niklu s hriubkou 0,40 mm a ¢istého niklu s hribkou 0,30 mm. Pouzity proces bodového zvarania je
charakteristicky absenciou tvorby tepla (Spot welding process - no heat!), ¢o zabranuje s¢ernaniu bodu zvaru. Samotné
zvaracie body su malé, jednotné, bez s¢ernania a stabilné.

Zariadenie je ideédlne pre litium-iénové batérie a umoZznuje zvaranie kovovych niklovych elektréd s pasikmi z Cistého a
poniklovaného niklu, ako je zndzornené na priklade zostavy velkych cylindrickych ¢ldnkov pomocou ru¢ného zvaracieho pera
SUNKKO.
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Default mode

[Nickel electrode welding nickel sheet]
[Voltage is 5.6V, peak power is 19.6KW,

[Suitable for welding between nickel-based
metal electrodes of Li-ion batteries and pure
nickel and nickel-plated sheets]

Weldable:

current is 3500A)]

0.3mm pure nickel,
0.4mm nickel-plated,
0.5mm stainless steel.

Aluminum to Nickel Mode
[Aluminum electrode welding nickel sheet]

[Voltage is 6V, peak power is 21KW, current
is 3500A)]

[Suitable for welding between aluminum pole
pieces and pure nickel plates of LiFePO4
batteries]

[0.2mm pure nickel is directly welded to
the LiFePO4 aluminum pole]
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Fixed rocker arm down-pressure welding tool
Convenient and fast, saving time and effort

Fixed batch spot welding, double the efficiency

Adjustable height
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V sUprave je tiez zahrnuty stacionarny zvaraci nastroj s pritlacnym oto¢nym ramenom, ktory je pohodlny na pouzivanie a

vyrazne skracuje pracovny c¢as pri sériovom zvarani.
Konstrukcia hlavy nastroja je vySkovo nastavitel'na, ¢o umoznuje jednoduché prispésobenie prvkov.

Okrem toho je vyska samotnej zvaracej ihly nastavitelnd, ¢o umoziuje prispésobenie vyske konkrétnej batérie, ako je

zndzornené na priklade zostavy velkych modrych prizmatickych ¢lankov.
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Product Details Quality Assurance PRODUCT

DETAILS
Integrity management, genuine materials. oo
126mm
Peak current 3500A (max) R Re VA =3 100/200/300/400/500ms
Charging voltage 5.6~6V SRWELNCEGIVGESIEREY 0.05mm-0.5mm
Peak welding energy 420J (max) 0~20ms (100 levels)

Suprava obsahuje:
v Zvéracka Sunko 801H
v Nozny pedal pre manuélnu aktivaciu impulzu

v Napdjaci zdroj
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v Zvaracie pero

v Otocné zvéaracie rameno

v Zvéraci podstavec

v Zvaracie hroty (4 ks) pre oto¢né rameno
v Nahradné hroty do zvaracieho pera

v Kompozitné nikel-hlinikové plechy

v Poniklované plechy
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