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Laserovy rezaci stroj na
kov FIBER 1500W
130x90cm + prislusenstvo

Cena s DPH 25 629.00 €
Cena bez DPH 20 836.59 €
Dostupnost Dostupny
Odosielame do 5 dni

Katalégové Cislo 10333-V1

Kdéd vyrobcu UG-1390FL

Kod EAN 5907052590648
Vyrobca CNCTech

Popis produktu
Laserovy rezaci stroj FIBER UG-1390FL - 1500 W, 1300 x 900 mm

Uzavreta rezacka kovov s hlavou, ktord automaticky nastavuje zaostrenie, pocitac, chladiace a pracovné vybavenie.

MAX 1500 W1300 x 900 mmRAYTools BMH110Automatické zaostrovanieFSCUT 2000CWFL-1000

Rezanie kovu podla vlastnych navrhov

Vytvorte technické prvky, znacky a diely krytu na vlastnom rezacom stroji FIBER. Laserova technolégia vdm ddava slobodu pri
implementdcii kontdr, otvorov a usporiadani niekolkych detailov v jednom projekte.

UG-1390FL je laserovy rezaci stroj FIBER s vykonom 1500 W uréeny na pripravu kovovych detailov z plechu. Pole 1300 x 900
mm vam umoznuje usporiadat prvky podla ich tvaru a velkosti série. Stroj je vhodny na panely, rukovate, kryty, ¢asti
zariadeni a dalSie detaily, ktorych dizajn je mozné pripravit ako obrysy na rezanie. Konfiguracia kombinuje zdroj MAX
MFSC-1500C, hlavu s automatickym zaostrovanim RAYTools BMH110 a ovlddanie 2000 FSCUT so softvérom CypCut2000s.
Integrovany pocitac s obrazovkou a dialkovym ovlddac¢om ulahcuje pripravu Glohy a obsluhu zariadenia na pracovnej stanici.

Vlastné rezanie kovov otvara moznost vyroby prototypov, kratkych sérii a aktudlnych zdkaziek. Mate kontrolu nad geometriou
projektu a organizéciou prace v zavode.

Rezanie plechu laserom FIBER

NajdolezitejSie vyhody
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Vykon pre kazdodenné tlohy

VIdknovy zdroj MAX poskytuje vykon 1500 W a pracuje v pasme 1060-1080 nm. Ziskate svoju vlastni laserovd stanicu na
dokoncenie zédkaziek od jedného detailu az po sériu prvkov. Navrh procesu a parametre zostévaju pod vasou kontrolou.

Presny proces rezania

Hlava RAYTools BMH110 méa automatické nastavenie ohniska v kontinualnom rezime. Ide o kl'i¢ovy prvok stanice na vyrobu
technickych detailov, krytov a reklamnych prvkov.

PohodIna praca s listom

Ozubeny stél podopiera plech a valceky ulahcujd jeho podavanie na pracovné pole. Vlastny pracovny priestor vdm déava
slobodu pracovat na kratkych séridch, prototypoch a vyrobe prvkov na mieru.

0Od dizajnu az po kovové detaily

Systém CypCut2000s je nainstalovany na integrovanom pocitaci s velkou LCD obrazovkou. Je to pohodiny spbésob
implementdcie meniacich sa projektov: od prototypu po dalSiu sériu dielov.

Mechanika pre opakujuci sa pohyb

Osi X/Y st pohanané servomotormi 750 W Fuji a os Z je pohdniand servomotorom 400 W. Rozsiahla mechanika poskytuje
zéklad pre kazdodennu vyrobu z vasich vlastnych CAD navrhov.

Chladi¢ v nastavenej konfiguracii

Chladi¢ CWFL-1000 ma nadrz 15 | a deklarovanu teplotnu stabilitu £0,5°C. Zdroj, hlavu a chladenie mate zladené do jednej
vyrobnej stanice.

Obrysy, otvory a vysekdvanie kovovych detailov

Otvorte video.
Vystrihnutie ozdobného obrysu
Otvorte video.

Hotovy dekorativny detail
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Otvorte video.

Detailny zaber na okraj detailu
Napady na aplikacie

Prototypy a kratke série

Diely na overenie navrhu a nasledné verzie projektu.

Technické detaily

Rukovate, panely, konzoly a prvky krytu.

Reklama a znacenie

Plakety, znaky a ozdoby vyrobené z kovu.

Laserovy zdroj

MAX MFSC-1500C - Opticka sila 1500 W

Vlaknovy zdroj MAX poskytuje vykon 1500 W a pracuje v pasme 1060-1080 nm. Konfiguracia je ur¢ena na rezanie plechov.
Zdroj optickych vlakien je srdcom stroja a doddva energiu potrebnu na spracovanie. Upravou parametrov méze jedno
zariadenie zvlddnut nasledné projekty v rdmci svojho prevadzkového rozsahu.

Ziskate svoju vlastnu laserovu stanicu na dokoncenie zdkaziek od jedného detailu az po sériu prvkov. Navrh procesu a
parametre zostavaju pod vasou kontrolou.

Rezacia hlava

RAYTools BMH110 s automatickym nastavenim zaostrenia

Hlava RAYTools BMH110 ma automatické nastavenie ohniska v kontinualnom rezime. Hlava zameriava G¢ na material a
spolupracuje s riadenim stroja. Uprava zaostrenia ulahcuje realizaciu projektov s réznymi typmi plechov.

Ide o kl'icovy prvok stanice na vyrobu technickych detailov, krytov a reklamnych prvkov.

St6l a nakladanie

Ozubeny stol 1300 x 900 mm s podavacimi valcami

Ozubeny sto6l podopiera plech a valéeky ulahcuju jeho podavanie na pracovné pole. Konstrukcia stola je prispésobena
hmotnosti plechov s hribkou 20 mm. Ozubeny st6l podopiera plech a pristup k pracovnému polu ulah¢uje nakladanie a
prijimanie hotovych prvkov. V jednom projekte mozete usporiadat jeden detail alebo sériu Casti.

Vlastny pracovny priestor vdm dava slobodu pracovat na kratkych sériach, prototypoch a vyrobe prvkov na mieru.

Ovladanie a dizajn
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FSCUT 2000 + CypCut2000s
Systém CypCut2000s je nainstalovany na integrovanom pocitaci s velkou LCD obrazovkou. Rozpoznanie vnatornych a
vonkajsich obrysov pomaha pripravit postupnost obrabania. Softvér kombinuje podporu konstrukénej geometrie s reznymi

parametrami. Ulohu a prevadzku stroja organizujete v jednom prostredy.

Je to pohodiny spdsob implementacie meniacich sa projektov: od prototypu po dalSiu sériu dielov.

Pohon a vedenie

Fuji, SHIMPO, Hiwin, YYC a TBI

Osi X/Y st pohanané servomotormi 750 W Fuji a os Z je pohdniana servomotorom 400 W. Reduktory SHIMPO, vodidla Hiwin
HGR20C a Spirdlové ozubené kolesa YYC spolupracuju pri pohybe v rovine stola. Pohony a navadzaci systém spolupracujd pri
vytvarani kontur. Presny pohyb osfi je zdkladom pre rezanie otvorov, tvarov a usporiadani mnohych dielov.

Rozsiahla mechanika poskytuje zaklad pre kazdodennu vyrobu z vasich vlastnych CAD névrhov.

Chladenie

S&A Teyu CWFL-1000 - samostatny Cip sucastou

Chladi¢ CWFL-1000 ma nadrz 15 | a deklarovanu teplotnu stabilitu +£0,5°C. Chladiaci systém podporuje stabilné tepelné
podmienky lasera pocas Ulohy. Zodpovedajlce vybavenie je sucastou ponikanej konfiguracie.

Zdroj, hlavu a chladenie mate zladené do jednej vyrobnej stanice.

Plyn a denny servis

Nastavenie SMC a automatické mazanie

Na regulaciu pracovného plynu sldzi proporcionalny ventil SMC. Volba kyslika alebo dusika zavisi od materialu a
pozadovaného okraja. Uprava pracovného plynu je stc¢astou procesu rezania plechu. Automatické mazanie podporuje ¢innost
mechaniky stroja.

Takéto vybavenie poméha organizovat opakujlice sa vyrobné prace na nasledujlcich listoch.

Vyroba pod vlastnou kontrolou

Uzavreta komora a pristup k stolu pri nakladani

Stroj méa rozmery 2580 x 2180 x 2000 mm a hmotnost 1600 kg. Priehradka s otvaracim krytom poskytuje pristup k stolu
pocas nakladania. Vas vlastny rezaci stroj vdm déva slobodu pri implementacii prototypov, kratkych sérii a aktudlnych
zékaziek. Vo vasej tovarni si mozete pripravit diely podla vlastnych navrhov.

Ide o riesenie pre firmy, ktoré chcu rozvijat spracovanie plechov a efektivne prepinat medzi r6znymi detailmi.

Kovy a rozsah spracovania

Uhlikova ocel
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¢ Konstrukéné prvky, ploché Casti strojov a rukovate.
¢ Priblizny rozsah maximalnej hrabky: 10-12 mm.

Nehrdzavejluca ocel

¢ Panely, Celd, kryty a prvky vybavy.

¢ Priblizny rozsah maximalnej hrabky: 2-3 mm.
hlinik

¢ Grily, lahké diely a technické detaily.

¢ Priblizny rozsah maximalnej hrabky: 1-2 mm.
Mosadz

¢ Dekorécie, znacky a diely.
¢ Pribliznd maximalna hrdbka: 1 mm.

Dalsie pouzitie na pripravu

¢ Pozinkované plechy a manganova ocel.

Priklady implementacie

Softvér a ovladdanie

Priprava suboru v CypCut2000s

Konfiguracia ovlddania: FSCUT 2000 / CypCut2000s. Riadenie prepaja pripraveny projekt s obsluhou zariadenia a parametrami

Glohy.

Vlastné sibory umoznuju realizovat jednotlivé projekty, pripravit nasledné verzie detailu a vratit sa k vybranej geometrii pre

nasledné zakazky.

Co ziskate kazdodennou pracou?

Rezanie kovu podla vlastnych navrhov

Prototypy a kratke série — Casti na overenie navrhu a nasledné revizie navrhu.
Technické detaily — Rukovate, panely, konzoly a sucasti krytu.

Vlastné projekty — Sloboda pri dokoncovani zdkaziek podla vlastnej grafiky alebo geometrie.

* Reklama a znacenie — Plakety, znaky a ozdoby vyrobené z kovu.

Nasledné objednavky — Moznost rozsirenia ponuky o nové produkty a kratke série.

Otvorte video.

Otvory a vzory v plechu

ESte viac moznosti

Otvorte video.
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Panel s niekol'kymi typmi vyrezov

Otvorte video.

Malé dekorativne prvky

Otvorte video.

Vystrihnutie motivu snehovych vlociek

Technické udaje

Parameter Hodnota

Model UG-1390FL

Efektivna plocha rezu 1300 x 900 mm

Rozsah osi X 1300 mm

Rozsah osi Y 900 mm

Rozsah osi Z 150 mm

Typ lasera FIBER / optické vidkno

Opticky vykon 1500 W

Laserovy zdroj MAX MFSC-1500C

Vinova dizka 1060-1080 nm

Rezacia hlava RAYTools BMH110 - Automatické zaostrovanie

Ovladanie/program FSCUT 2000 / CypCut2000s

Servopohony Fuji: 750 W X/Y, 400 W Z

Reduktory SHIMPO

Sprievodcovia Hiwin HGR20C

X/Y prevod YYC, Spirdlové ozubené koleso

Prenos pohonu Z Gul'6ckova skrutka TBI

Proporcionalny ventil SMC

Presnost polohovania 0,03 mm/m

Opakovatelnost polohy +0,02 mm/m

Maximalna rychlost jazdy 100 m/min

Napadjanie stroja AC 220V, 50/60 Hz, 1 faza alebo AC 380 V, 50/60 Hz, 3 faza -
podla konfiguréacie stroja

Napaéjanie zariadenia 13 kw

Formaty CAD, DXF

Mazanie Automaticky

Rozmery stroja - dizka x irka x vyska 2580 x 2180 x 2000 mm

Hmotnost strojového zariadenia 1600 kg

Pracovné prostredie 0-40°C, vlhkost =80%, nekondenz

Chladi¢ S&A Teyu CWFL-1000

Chladiaca nadrz 151

Prietok vody 70 I/min

Pripojky vody 1/2” RP

Teplotna stabilita chladica +0,5°C

Napdjanie chladica 220V +=10%, 50 Hz

Chladivo R-410A

Ventilator/fukac 1,5 kw

Vyhlasenie o zhode CE

Vyska zdvihu chladic¢a 45 m

Chladiaci vykon 3650 kcal/h / 4,14 kW

Vykon kompresora chladic¢a 1,35kwW /1,84 HP

Vykon ¢erpadla chladi¢a 0,55 kw

Mnozstvo chladiva 950 ¢

Rozmery chladica 780 x 470 x 890 mm

Hmotnost chladiaceho zariadenia 67 kg

Stroje a zariadenia v tejto ponuke

¢ FIBER Rezaci stroj UG-1390FL 1500 W
¢ Integrovany pocitac so softvérom CypCut
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Priemyselny chladi¢ S&A Teyu CWFL-1000
Ventilator / prddenie vzduchu s vykonom 1,5 kW
Dialkové ovlddanie na ovlddanie stroja

SuUprava rezacich trysiek

Spojovacie SoSovky

Spojovacie kable

Navod na pouzitie

Otazky pred nakupom

Aké velké projekty je mozné realizovat?

1300 x 900 mm.

Aky zdroj bezi v stroji?

MAX MFSC-1500C.

Aké ovladacie prvky su zahrnuté?

FSCUT 2000 / CypCut2000s.

Co so strojom ziskam?

FIBER rezaci stroj UG-1390FL 1500 W; Integrovany pocitac so softvérom CypCut; Priemyselny chladi¢ S&A Teyu CWFL-1000;

Ventilator / prddenie vzduchu s vykonom 1,5 kW; Dialkové ovlddanie na ovladanie stroja; SUprava rezacich trysiek; Spojovacie
SoSovky; spojovacie kdble; Navod na pouzitie.

Vyberte si rieSenie pre vase studio

Rozsirte moznosti svojej dielne s CNCWorld. Slovensky predajca, kontakt pri vybere zariadenia a pristup k servisu a podpore
vam pomoze vybrat konfiguraciu pre vase projekty. Kontaktujte nas a porozpravajte sa o stroji pre vasu spolo¢nost.
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