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FIBER kovovy laserovy
\H rezaci stroj 1500W
sty 60x40cm | Prechodovy stol
+ prislusenstvo

Cena s DPH 11 949.00 €
Cena bez DPH 9 714.63 €
Dostupnost Dostupné
Odosielame do 48 hodin
Katalégové cislo 10602-FL

Kéd vyrobcu 6040-FL

Kod EAN 5907052595322
Vyrobca CNCTech

Popis produktu

VLAKNOVY laser 1500W MAX Pracovné pole 600 x 400 mm Uzavreté byvanie Hlava Au3Tech A130M Prechodové tabulka Zivé zaostrenie

MALY FORMAT - VELKE MOZNOSTI
Zdroj MAX 1500W | PRACOVNA OBLAST 60x40cm | CEZ TABULKU | CHILLER CWFL-1500 VRATANE

Model FL-4060 je laserova rezacka FIBER, ktora je odpovedou na vel'ky dopyt po malych laseroch na rezanie
plechu. Uzavreté, bezpecné byvanie a pracovné pole 600x400 mm je idedlne pre detaily, znacky, panely, prvky krytu, kratke
série a prototypy. Vdaka tomu pracovny stoél je priechodny, moZete rezat aj dlhsie plechy.

Vo vnutri pracuje spolahlivy laserovy zdroj MAX1500W od jedného z najlepSich vyrobcov laserovych zdrojov na svete - MAX
Photonics, hlava Au3Tech A130M a ovlada¢ MCC100 so softvérom NexCut, pohon pozostava z linearne vedenia na
vsetkych osiach spolu s krokovymi motormi na osiach X a Y a servopohonom na osi Z.
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Ide o starostlivo vybrané prvky, ktoré zarucuju bezproblémovy a plynuly chod - ziskate kompletny stroj s uzavretou komorou,
dotykovym displejom a vodnym chladenim.

e to dobra volba pre mala kovovyroba, prototypova dielha, reklamné studio, servis a malosériova vyroba. Stroj ma
malé rozmery 1,2 x 0,85 m a ponuka vykon, ktory vdm umozni zvlddnut redlne vyrobné zdkazky.

Rezanie a riadenie

Zdroj MAX 1500W pracuje nepretrzite a poskytuje stabilny 1G¢ na rezanie uhlikovej ocele, nehrdzavejlcej ocele, hlinika a mosadze.

Hlava Au3Tech A130M mé konektor QBH, manuélne nastavenie zaostrenia a vymenitel'ni ochrannt $osovku. Okrem toho je nainstalovana
hlava Zivé zaostrenie sledovat vysku nad materidlom v reédlnom ¢&ase.

Ovladanie MCC100 + NexCut umoziuje importovat projekty, nastavovat parametre a ovladat pohyb stroja z prehl'adného dotykového
panela.

Stol na noze 600 x 400 mm stabilne podopiera plechy a vysuvna zdsuvka ulahcuje vyberanie rezného odpadu.

Prechod cez zadnu ¢ast krytu umoziuje viozit dlhsi list a postvat ho po ¢astiach; samotny rez prebieha v oblasti 600 x 400 mm.

Pohodlie a bezpecnost

i Uzavreta pracovna komora oddeluje proces rezania od operatora a pomaha udrziavat poriadok okolo pracovnej stanice.

I Vratane chladi¢a CWFL-1500 ochladzuje zdroj a optickd drdhu, vdaka ¢omu méze laser pracovat v stabilnych tepelnych podmienkach.
I Oddelené pripojenia kyslika a dusika/stla¢eného vzduchu ulah¢i vyber plynu podla druhu materidlu a o¢akavaného Gcinku.

I X/Y krokovy pohon a Z osové servo pracuje s moduldrnym remefiovym pohonom, ktory poskytuje plynuly pohyb v kompaktnom dizajne.

I Jednofazové napadjanie 230V zjednodusuje pripravu stanice v porovnani s velkymi priemyselnymi strojmi.

Pri rezani 2 mm uhlikovej ocele kombinuje 1,5 kW FIBER laser v rezime vzduchového rezania vysoku rychlost s nizkymi prevadzkovymi
néakladmi. Nasledujice hodnoty si modelovym porovnanim s HD plazmou a rezanim vodnym lG¢om Waterjet Q3.
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V porovnani s HD plazmou
priblizne o 150 % rychlejsSie

priblizne 0 60 % nizsie prevadzkové néklady na hodinu
a priblizne o 85 % nizsie naklady na 100 m

V porovnani s vodnym li¢om Q3
priblizne o 740 % rychlejSie

priblizne o 78 % nizsie preva(l0000 00000000 0000000 0000000 OO0 000000
a priblizne 0 97 % nizsie nadklady na 100 m

Porovnavaci parameter Laser FIBER 1,5 kW HD plazmové rezanie Rezanie vodou (Vodny lu¢ Q3)
(Vzduchové rezanie)

Rychlost rezania 7,0-9,0 m/min 2,8-3,5 m/min 0,8-1,1 m/min

Spotreba energie (cely systém) 6-9 kWh (priblizne 2 € - 3 €/h) 16-20 kWh (priblizne 4.5 € -6 25-32 kWh (priblizne 7 € - 9.5

€/h) €/h)

N&klady na pracovny 0 € (Stlaceny vzduch) 1.5 € - 2.5 €/h (Technické plyny) 9.5 € - 13 €/h (Granatové

plyn/abrazivo abrazivum)

Spotrebny material 0.5 € - 1 €/h (ochranné 3 € - 4 €/h (Elektrédy, trysky) 4.5 € - 7 €/h (ZmieSavacie
sklicka, dyzy) trubice)

Skutocné prevadzkové naklady na 4.5 € - 6.5 €/h 13€-15€/h 22€-29€/h

hodinu

Cas na rezanie 100 linedrnych priblizne 14-16 min priblizne 35-45 min priblizne 100-120 min

metrov

N&klady na rezanie 100 m priblizne 1 € - 1.5 € priblizne 8 € - 10.5 € (+ priblizne 37 € - 48.5 €

(prevadzkovy material) odhrotovanie)

Potreba cistenia hran 0 € - Diel pripraveny na Vyzaduje sa brisenie otrepov 0€
montaz

Ivysledky su orientacné a zavisia od faktorov, ako je kvalita a zlozenie materialu, nastavenia, zdroj stlaceného vzduchu, energia, servis a organizacia vyroby.

Uhlikova ocel

konstrukéné prvky, rukovate, konzoly a casti strojov

do 12 mm*

Nehrdzavejica ocel
celd, panely, vybavenie a prvky krytu

do 3 mm*
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hlinik
napisy, kryty osvetlenia, mriezky a detaily

do 2 mm*

Mosadz
ozdoby, znaky, oznacenia a malé Casti

do 1 mm*

* Orienta¢né hodnoty zo Specifikacii vyrobcu. Skuto¢nd hribka a kvalita rezu zavisi okrem iného od typu materiélu, jeho povrchu, typu a Cistoty plynu, priemeru trysky,
nastavenia zaostrenia, rychlosti a vykonu.

Hlava Au3Tech A130M

A130M je kompaktna hlava urcend na rezanie FIBER laserom s vykonom az 2000W. Ma presnu optiku, protiprachovy dizajn a
QBH opticky konektor.

Zaostrenie sa nastavuje manudlne pomocou gombika, vdaka ¢omu méze obsluha prispésobit polohu zaostrovacieho bodu
materidlu. Spodna ochranna SoSovka oddeluje optiku od triesok a necistét a jej vymena je rychla a pohodIna.

Rozsah nastavenia zaostrenia Z: od -7 do +7 mm
Rozsah trysiek: 1-4 mm
vinova dizka: 1064 nm

Ovladanie bez hadania

Dotykovy panel umoznuje pristup k najdolezitejsim funkcidm stroja: navadzanie, manualny pohyb osi, ovlddanie plynu,
ovlddanie lasera, import projektu a spustenie Glohy.

Systém MCC100 funguje s NexCut a podporuje oblUbené dizajnové sdbory vratane DXF a stiborov pripravenych v prostredi
CAD. Je to jednoduché, prehladné rozlozenie, ktoré dobre funguje pre kratke série a ¢asté zmeny detailov.
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Remenovy pohon

Moduladrny remenovy prevod zabezpecuje plynuly pohyb osi a umoznuje stroju zachovat kompaktné rozmery.

St6l na noze

Ozubené listy obmedzuju stycna plochu plechu so stolom a ulahcuji odstrafiovanie narezanych prvkov.

Linedrne vodidla

Pevné osové vedenie pomaha udrziavat opakovatelny pohyb pre obrobky zloZitého tvaru.

Vratane chladica CWFL-1500

Zdroj s vykonom 1500W vyZaduje stabilné vodné chladenie, preto stUprava obsahuje zodpovedajlci chladi¢ CWFL-1500.
Chladiaci systém podporuje laserovy zdroj a optickd drahu.

Pravidelnd kontrola cirkulacie vody a udrziavanie vhodnej teploty poméha udrziavat opakovatel'né prevadzkové parametre a
chrani kl'i¢cové komponenty stroja.

Model

6040-FL

Pracovné pole
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600 x 400 mm

XYZ rozsah pohybu

600 x 400 x 350 mm

Typ a vykon lasera

VLAKNO, suvisla vina CW, 1500W

Laserovy zdroj

MAX MFSC-1500C, chladeny vodou

VInova dizka

nominalne 1080 nm

Rezacia hlava

Au3Tech A130M, manualne zaostrovanie, konektor QBH

Ovladanie/softvér

Au3Tech MCC100 + NexCut X1

Drive

Krokové motory Leadshine X/Y + osové servo Z

Prenos

moduldrny remerniovy pohon

Tabulka

ozubeny stél na noze, vysuvna zdsuvka na odpad, bocny priechod

Ochranny plyn

pripojenie kyslika a spolo¢né pripojenie dusik/stlaceny vzduch

Presnost polohovania

deklarované 0,05 mm/m
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Opakovatelnost polohy

deklarované £0,05 mm/m

Podporované formaty

okrem iného DXF a subory CAD

Napajanie

AC 220-240V, 50/60 Hz, 1 faza

Celkovy vykon zariadenia

asi 9 kW

Rozmery stroja

1200 x 850 x 920 mm

Cistd hmotnost

asi 180 kg

Transportné rozmery

1800 x 920 x 1200 mm

Pracovné prostredie

10-40°C, bez kondenzacie, vlhkost do 80%

v Laserovy rezaci stroj FIBER FL4060 1500W,

v laserovy zdroj MAX 1500W,

v Au3Tech A130M rezacia hlava,
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v priemyselny chladi¢ CWFL-1500,

v sada ochrannych sosoviek,

v sada mosadznych rezacich trysiek,

v prepojovacie kdble,

v uzivatel'skd prirucka v slovenskom jazyku.

Na prevadzku stanice potrebujete vhodny zdroj pracovného plynu a odsavaci systém prispdsobeny pracovisku.

Stroj kupujete od dlhoro¢ného distributora tohto typu strojov, s dokladom o kupe, zarukou a pristupom k
servisu. Pombézeme vam s prvym spustenim, nastavenim zakladnych parametrov a kazdodennou prevadzkou zariadenia.

Rezacka splfa poziadavky CE uvedené v dokumentécii vyrobcu. Zariadenie by mali obsluhovat iba vyskolené osoby, ktoré
dodrziavaju bezpecnostné pravidla pre vysokovykonné lasery.

Pred zacatim prace nezabudnite:

v spravne uzemnenie zariadenia,

v kontrola cirkuldcie vody v chladici,

v vyber ¢istého plynu a tesnych potrubi,

v pravidelné cistenie ochrannej SoSovky a stola,

v kontrola ¢innosti nidzového vypinaca.
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